Chrom-Molybdan-Stahl

Mit Vanadiumzusatz, hochwarmfest, martensitisch 14923

C<0,18-0,24/Cr11-12,5/M00,8-1,2/Ni0,3-0,8/V0,25-0,35%
1.4923/X22CrMoV 12-1/DIN 17240/ DIN EN 10269
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Besondere Eigenschaften
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Allgemeine Anwendungs- und Verarbeitungseigenschaften

Korrosionsbestandigkeit Schmieden werden. Wenn nach dem Schweissen
eell eoeoeol nur eine Anlassglihung erfolgt, muss
Besonders mitfein geschliffeneroder  Der Stahl 1.4923 |asstsichim Bereich ~ vor dem Anlassen eine Abkiihlung aus
polierter Oberflache istdieser 12%ige  von 900-1150 °C ohne Schwierigkeiten 100-150 °C, unter dem Martensitpunkt,

Chromstahl korrosionsbesténdig ge- verformen. Dader Stahlan Lufthéartet  erfolgen. Eine Abktihlung auf Raumtem-
gen Wasser und Dampf, wobeider Mo- und dadurch spannungsrissempfind- peratur soll wegen der Rissgefahr ver-
lybdéngehalt die Korrosionsbestandig-  lichist, darf nach der Verformung keine  mieden werden.
keit verbessert. Abkuhlung auf Raumtemperatur erfol-

o gen. Der Stahl muss warm zum Gliihen Spanabhebende Bearbeitung
Zunderbestandigkeite @ @l oder Vergiiten ibernommenwerden. e e® el
Der hochwarmfeste Stahl 1.4923 wird Die hochwarmfeste Stahlsorte 1.4923
bis zu Temperaturen von 580 °Cim Schweissen e [T ist ohne Schwierigkeiten zerspanbar.
Langzeitbereich mitguter Zunderbe-  perwerkstoff1.4923istnurbedingt  Es sind die gleichen Parameter zu ver-
standigkeit verwendet. und unter Vorsichtsmassnahmen wenden wie bei Baustahl mit entspre-

schweissbar. Der Werkstoff mussun- ~ chender Festigkeitsstufe.
eceeoll bedingt vorgewarmt werden. Aus der

Ry - Vorwarmtemperatur kann nach dem
Handelstbliche Vergutungsstufe QT 1 .
(800—958 NI/mmZ). gutungsstufe Q Schweissen direkt warmebehandelt

Mechanische Eigenschaften



